湖北格泰科技股份有限公司   电话（微信）：13657272102

废气处理系统的自动化控制系统

操作说明

设备整体说明

本套系统分为以下几个设备。

配电柜。

设置800A总断路器一个，用于本套系统的总供电。

配电柜中还包括若干空开、接触器、热继电器。用于对除阀门、变频电机以外的供电和控制。

柜门上设进线电压与电流指示表各一个。在柜门上可以就地控制风冷风机、喷淋水泵、循环水泵、压滤机的启停。

变频柜1

变频柜1用于控制引风风机（变频）和脱水器（工频）。柜内含2台变频器。

变频柜2

变频柜2用于控制排风风机的变频。柜内含2台变频器。

PLC柜

PLC柜实现对整个系统的控制。同时，PLC柜内设有空开对各阀门与仪表供电。

操作台与监控计算机

操作台上放置计算机一台。计算机上安装有监控系统，可以监视所有设备的状态，也可以实现所有设备的集中控制和自动控制。

控制详细说明

当系统通电后，可以对设备进行操作。

柜体面板控制

本系统有几台设备可以在配电柜的前门面板上进行控制，具体见配电柜。

如果需要进行在配电柜上控制这些设备，需要将对应的“柜控//PC控”选择开关打到“柜控”位置，然后按下对应的启动按钮，电机启动，则对应的启动指示灯亮；按下停止按钮，电机停止，则对应的停止指示灯亮。

如果需要在计算机上控制这些设备，则必须将“柜控//PC控”选择开关打到“PC控”的位置。打到“PC控”后，不能在配电柜上通过按钮控制电机的启停，只能通过PLC进行控制。

计算机手动控制

在PLC柜上有一个“手动/自动”开关，当进行手动控制时，必须将该开关打到“手动”位置。

所有设备均可以在计算机的监控画面上进行手动控制。

整体画面

进入监控系统后，计算机显示器上呈现以下主画面：
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该画面根据本系统工艺排列设备，系统涉及的所有设备在画面上均有显示。每个设备旁有按钮，可以对设备进行操作。现场的压力温度信号在画面上均有显示。

设备的显示和控制

每台设备旁边都设有按钮，可以对设备进行相应的控制，如下图为风机的画面：
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点击风机旁的“启动”，则风机运行；点击“停止”，则风机停止。其他设备的控制也是同样的操作。

设备在运行时，设备的颜色变为绿色（如上图）；设备在停止状态时设备为灰色，如下图：
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如果设备在故障状态，则设备显示为红色，并且闪烁，如下图：
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对于在同一管道上的阀门，两个阀门同时开关，如下图：
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点击“阀开”，则两个阀门同时打开，点击“阀关”，则两个阀门同时关闭。

另外，画面还可以显示气体的流向，如下图箭头所示：
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手动变频控制

在手动状态下，启动变频器后，在画面上有输入框输入具体的数值，可以使变频器到达相应的频率。

自动运行

 在自动运行开启前，请确定好画面上的以下参数设置是否合乎工艺：

入口压力设定/Pa。

焚烧负压设定/Pa。

焚烧炉的“高温限制设定/℃”和“低温限制设定/℃”，设定为焚烧炉需要的温度范围。

除尘温度设定/℃，设定进入除尘器的烟气温度，通过控制野风阀的开度来调节该温度。

点击喷吹参数设定按钮，弹出设定框，查看喷吹时间、喷吹间隔、循环间隔的设定是否合理。

确定好以上参数后，建议现在手动模式下启动所有的应该启动的设备（一方面检验设备是否正常，另一方面避免自动瞬间启动设备过多造成冲击电流过大），在PLC柜上将“手动/自动”开关打到“自动”位置，则系统进入自动运行模式。在自动模式下，自动进行以下动作：

开启入口处的一路阀门（两台），开启对应的风机，自动调节风机的转速，使入口处的压力保持在设定压力。

如果在运行中出现故障，则立即切换到另外一路。

开启一路布袋除尘器的阀门（两台）。开启脉冲阀的自动喷吹功能，当除尘器进出口的压差大于高值的时候，按照设定的周期和时间进行喷吹，直到压差低于低值的时候才停止喷吹。下一次再达到高值时再次喷吹。
如果出现故障：1、压差过小，说明布袋出现破洞；2、压差过大达到30分钟。说明布袋堵塞比较严重，这时应该启用另外一路除尘器。布袋除尘器处出现故障信息。对应的除尘器右下角有“故障”二字出现。

开启排风处的一路阀门（两台），开启对应的排风机，自动调节排风机的转速，使焚烧炉的压力为负值。

如果在运行中出现故障，则立即切换到另外一路

开启超重力脱水机。

开启喷淋水泵。两台轮流工作，这次启动A台工作，则下会B台工作。如果在运行中出现故障，则立即切换到另外一台。

根据焚烧炉的温度控制燃烧器的启停，使焚烧炉的温度在设定温度范围之间。

自动调节野风阀的开度，使得除尘器的入口温度为设定温度左右。

根据风冷出口和入口的温度自动启停风冷风机。

运行方式的切换

当在PLC柜上从“自动”切换到“手动”的时候，设备的运行状态不变。

当从“手动”切换到“自动”时，则进入自动模式，自动开启设备。

PID参数的调节

   本控制系统涉及到PID智能控制。分别为入口压力控制、焚烧压力控制和除尘器入口温度控制。

   这几个控制的PID参数需要特殊用户才能进入设定。所以需要点击界面右上角的登录，在弹出对话框中输入用户名和密码登录后，才可以点击按钮弹出PID参数设定出口。

报警数据和归档数据

在画面的最下部中间有小的报警窗口，实时显示当前报警状态。在画面的下部还有一个“报警数据”按钮，点击该按钮可以进入报警的大窗口，点击相应菜单查看报警历史数据等。报警窗口如下：
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在画面的下部还有一个“归档数据”按钮，点击该按钮可以进入归档数据窗口，可以参看本系统现场仪表的历史数据。历史数据查看窗口如下：
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急停

PLC柜上有一个急停按钮，特殊情况下，按下急停按钮后，立即停止燃烧器和废气入口的风机和阀门。十分钟后停止其他设备。急停复位后系统恢复正常。
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